RESUMEN CURRICULAR :    Q. Blanca Estela Ramírez Montoya

· Egresada con Mención Honorífica de la Licenciatura en Química, de la Escuela de Ciencias Químicas de la Universidad La Salle, en la Ciudad de México.
· Orientada al Servicio y Asesoría Técnica a Clientes, con 15 años de experiencia dentro de la industria de manufactura del sector químico.

· Durante 9 años trabajó en la empresa WARNER JENKINSON, S.A. DE C.V., fabricante de colorantes y aditivos para la industria alimenticia, farmacéutica y cosmética. Se desempeño en diferentes puestos dentro de las áreas de Investigación y Desarrollo, Producción,  Servicio Técnico, Administración de Ventas, Servicio a Clientes, Logística y Comercio Exterior. 

· Terminó estudios a nivel Posgrado la Especialidad en Calidad y Estadística aplicada a la Industria, en la Universidad La Salle, por lo cual ha participado en la implementación y auditoría interna de Sistemas de Calidad como Calidad Total, ISO 9000 y Buenas Practicas de Manufactura entre otros.

· Desde hace 6 años colabora para la empresa MALLINCKRODT BAKER, S.A. DE C.V., fabricante de reactivos químicos de alta pureza, para laboratorios e industria de manufactura, donde se desempeñó al inicio como Asesor Técnico, brindando la capacitación en el Sistema de Seguridad y Almacenamiento Saf-T-Data, y del manejo de los reactivos químicos de Mallinckrodt Baker. 
· Colabora con la Asociación de Distribuidores de Instrumentos para Uso Científico y Materiales para Laboratorio, A.C., Diclab, como instructor con registro de la Secretaría del Trabajo y Previsión Social, para el Curso de Seguridad en el Manejo, Almacenamiento y Transporte de Productos Químicos.
· Actualmente es el Gerente de Ventas de Latinoamérica,  para las plantas de Estados Unidos y de México, siendo responsable de la las diferentes líneas de reactivos químicos que se comercializan en Centro, Caribe y Sudamérica.
